OCENA RYZYKA ZAWODOWEGO
Stanowisko: pracownik warsztatu mechanicznego

Metoda oceny ryzyka

Oceny ryzyka zawodowego zostata opracowana zgodnie z Polskg Norma PN-N-18002/2000. W normie tej szacowanie
ryzyka zawodowego odbywa sie w skali tréjstopniowej — R (1, 2, 3), zgodnie z zasadami przedstawionymi w tabeli.

Charakterystyka stanowiska pracy

Pracownik rozwazanego warsztatu mechanicznego wykonuje

nastepujace czynnosci:

- przeprowadza obrébke reczng i mechaniczng materiatéw, m.in. poprzez ciecie, pitowanie, gwintowanie, wiercenie i
szlifowanie,

- dokonuje tgczenia elementdéw poprzez spawanie elektryczne i gazowe oraz lutowanie i klejenie,

- przeprowadza czynnos$ci demontazu zespotdw maszyn lub urzadzen na podzespoty, a te z kolei na poszczegdlne
czesci i elementy,

- dokonuje montazu maszyn, urzadzen i konstrukcji.

Nalezy stwierdzi¢, ze o bezpieczenstwie i higienie pracy decyduja przede wszystkim czynniki niebezpieczne

i szkodliwe. Sposrdd czynnikdw niebezpiecznych, wystepujacych w warsztacie mechanicznym, wyrdznié¢ nalezy przede
wszystkim ruchome czesci maszyn i urzadzen, ktére mogg by¢ przyczyng powaznych wypadkdéw przy pracy. Do
czynnikéw uciagzliwych, ktére maja duze znaczenie w omawianym zakfadzie, zaliczy¢ nalezy hatas. Zrédtem hatasu sa
przede wszystkim maszyny stosowane do obrdbki skrawaniem, wiertarki, sprezarki, spawarki elektryczne. Przyczynag
szkodliwych drgan —dzwiekow i infradzwiekdw, moze tez by¢ m.in. zte posadowienie maszyn i urzgdzen, niezgodne z
dokumentacjg techniczng. W dokonanej tutaj ocenie ryzyka przedstawilismy tylko najwazniejsze zagrozenia,
wystepujgce w warsztacie mechanicznym.

Ocene te nalezy traktowac jako przyktadowsa.
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Karta oceny ryzyka zawodowego na stanowisku pracownika warsztatu mechanicznego

Srodki profilaktyczne
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Upadek na tym
sammym
poziomie.

Sliskie i nieréwne powierzchnie
w miejscu wykonywania prac.

Podtuczenia.
Ztamania konczyn.
Zwichniecia. Urazy

wewnetrzne.

Wyposazy¢ stanowisko w obuwie ochronne,
posiadajgce podeszwy antyposlizgowe.
Matychmiast usuwac z podtogi wszelkie plamy
oleju i wody.
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Potwierdzenie zapoznania sie przez pracownikéw z karta oceny ryzyka zawodowego
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Osoba zatwierdzajaca
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Bartosz Swigtek
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