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OCENA RYZYKA ZAWODOWEGO

Stanowisko: spawacz elektryczny

Metoda oceny ryzyka

Karta oceny ryzyka zawodowego zostata opracowana w skali tréjstopniowej metodg wg PN-N-18002. Jest to karta
modelowa, gdzie uwzgledniono tylko typowe zagrozenia. Opracowujgc karte oceny ryzyka zawodowego dla konkretnego
stanowiska pracy spawacza w Panstwa zakfadzie pracy, nalezy doktadnie przeanalizowac¢ wszystkie zagrozenia wystepujgce
na tym stanowisku.

Charakterystyka stanowiska pracy

Podstawowym miejscem pracy spawacza jest spawalnia wydzielona w hali produkcyjnej. Hala wyposazona jest

w centralne ogrzewanie oraz w wentylacje naturalng oraz nawiewng z wymuszonym nawiewem powietrza

(ciepte — zimne). Hala ma wysokos¢ 3,80 m w najnizszym punkcie, jest oswietlona Swiattem mieszanym — dziennym

i sztucznym. Sciany i strop spawalni pomalowane sg matowymi farbami, a podtoga wykonana jest z materiatéw niepalnych.
W spawalni znajdujg sie 4 jednakowe stanowiska spawalnicze.

Spawanie odbywa sie na pétautomacie spawalniczym w ostonie CO2 i elektrodami otulonymi. Stanowisko pracy
wyposazone jest w stot spawalniczy z miejscowym odciggiem gazéw i pytdw oraz narzedzia reczne z i bez napedu
mechanicznego. Na stanowisko przypada ok. 3m2 wolnej powierzchni podtogi (po odliczeniu miejsca, ktére czasowo
zajmujg pojemniki z detalami do spawania i pojemniki z gotowymi juz elementami). Ciezar spawanych elementéw

i gotowych detali nie przekracza 20 kg.

Do obowigzkéw spawacza nalezy:

- przygotowanie dostarczonych do spawania detali (gtdwnie chodzi o czyszcze- nie miejsc spawania),
- spawanie detali,

- kontrola jakosci spawu i oczyszczenie spoin,

- uktadanie elementéw gotowych (pospawanych) w odpowiednich pojemnikach,
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Karta oceny ryzyka zawodowego na stanowisku spawacza elektrycznego
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Przestrzeganie instrukcji prac
spawalniczych i ppoz. Dbato$é o sprawnos¢
przewoddw i urzgdzen spawalniczych.
Przeglady i konserwacje sprzetu
tuk elektryczny, spawalniczego i urzadzen elektrycznych
1 Posar przewody spawalnicze, Ciezkie uszkodzenie M wykonywane przez osoby o odpowiednich
' potautomat spawalniczy, ciata, poparzenia. kwalifikacjach. Biezgce usuwanie usterek.
instalacja elektryczna. Zapewnienie podrecznego sprzetu ppoz. i
okresowe kontrole jego sprawnosci.
Zapewnienie srodkow ochrony
indywidualnej i okreswe szkolenia.
Zachowanie nalezytej ostroznosci.
Stosowanie w pracy: szczypcow
Elementy spawane, L spawalniczych, odziezy, obuwia, rekawic
ysp Poparzenia ciata, P . y . y ¢ .
Gorgce elektroda, uchwyt . . spawalniczych spetniajgcych wymagania
2 ) . . . szczegblnie dioni, M . . Lo
powierzchnie. spawalniczy, odpryski fwarzy. né odpowiednich norm. Zachowanie nalezyte;j
gorgcego metalu. ¥ NOE. ostroznosci. Dziatania ograniczajace
pospiech.
o ) ) , Stosowanie w pracy: odziezy i obuwia
Promieniowanie i Oparzenia skoéry rak, ) )
3 tuk elektryczny. Spoina. M ochronnego, przytbicspawalniczych.
podczerwone. choroby oczu. i L L,
Zachowanie nalezytej ostroznosci.
Stosowanie w pracy: fartucha, rekawic oraz
Promieniowanie Urazy oczu, chorob rzytbicy spawalniczej. Stosowanie
4 . tuk elektryczny. Y i ¥ M przy .y p. ,J
nadfioletowe. skory. odpowiednich ubran ochronnych.
Zachowanie nalezytej ostroznosci.
Prawidtowe sktadowanie materiatow i
i narzedzi. Stosowanie podstawek pod
Spadajace . .
i Detale przygotowywane ) . spawane detale. Dbatos¢ o tad i porzadek
przedmioty — i .. | Urazy ciata, szczegdlnie i ) .
5 . do spawania, wyroby juz ) M na stanowisku pracy. Stosowanie rekawic i
uderzenie, . konczyn. . . L
, ) gotowe, narzedzia. obuwia ochronnego. Zachowanie nalezytej
przygniecenie. P . o
ostroznosci. Dziatania ograniczajace
pospiech.
Okresowe kontrole stanu posadzki.
Dbatos$é o tad i porzagdek w miejscu
Poslizgniecie, upadek Nieréwne posadzki, Ztamania, zwichniecia ) porza . ) L
. . . , \ wykonywania prac. Zachowanie nalezytej
6 na tej samej batagan na stanowisku koniczyn, sttuczenia M N ] L
, i ostroznosci. Dziatania ograniczajace
ptaszczyinie. pracy. ciata, urazy gtowy. L. . Lo
pospiech. Stosowanie odpowiedniego
obuwia ochronnego.
Dbatos¢ o tad i porzadek. Dziatania
Kontakt z L Urazy ciata — ograniczajace pospiech. Zachowanie
. . Elementy wyposazenia o , . Lo . .
7 nieruchomymi spawalni szczegdlnie konczyn i M nalezytej ostroznosci. Stosowanie
elementami. P ' gtowy. odpowiedniej odziezy, obuwia i rekawic
ochronnych i roboczych.
Dbatos$¢ o tad i porzadek w miejscu pracy.
Przestrzeganie instrukcji prac
| Zawiesie i hak suwnicy, Urazy ciata — & . ) : p. .
Kontakt z ruchomymi i L ) i transportowych. Dziatania ograniczajace
8 . transportowane suwnicg [ szczegdlnie konczyn i M L. ) L
elementami. . o pospiech, zachowanie nalezytej
pojemniki. glowy. ., . Lo .
ostroznosci. Stosowanie odziezy i rekawic
ochronnych i roboczych.
Przestrzeganie instrukcji hakowego.
Stosowanie rekawic ochronnych i
o Zaktadanie zawiesia na Powazne urazy dtoni, Q . . y.
9 Docisniecie. ) o ] , M roboczych. Dziatania ograniczajgce
uchwyty pojemnikéw. amputacja palcéw. L. i L
pospiech. Zachowanie nalezytej
ostroznosci.
Kontakt z ostrymi, ) , )
. Stosowanie: szczypcdw spawalniczych,
szorstkimi Spawane elementy ) ) ]
10 . L Urazy dtoni. M rekawic ochronnych iroboczych.
powierzchniami, stalowe. . C s
L Zachowanie nalezytej ostroznosci.
krawedziami.
Narzedzia reczne — Regularne kontrole stanu technicznego
Urazy spowodowane : . . .. .
L ) mtotki, szczypce . . narzedzi; stosowanie odziezy oraz rekawic
uzyciem narzedzi bez . . Skaleczenia, zaktucia, . . .
11 spawalnicze, szczotki ) M ochronnych i roboczych. Dziatania
napedu ) ) sttuczenia. o - .
) druciane, klucz do butli, ograniczajace pospiech. Zachowanie
mechanicznego. ) Lo s
itp. nalezytej ostroznosci.




1 2 3 4 8 12
.. ) Regularne kontrole stanu technicznego
Praca z uzyciem narzedzi . . .
) . narzedzi. Przestrzeganie instrukcji
Pochwycenie, z napedem Urazy ciata — ) ) ) .
12 i ) L uzytkowania. Stosowanie odziezy oraz
uderzenie. mechanicznym — szczegOlnie rak. ] )
. rekawic ochronnych i roboczych.
szlifierka, szczotka. . L .,
Zachowanie nalezytej ostroznosci.
. ) Stosowanie w zaleznosci od wykonywanej
Rdza, odtamki drutéw . , . . L
) Urazy ciata - czynnosci przytbicy spawalniczej lub
szczotki, nagaru podczas L ) , .
. . . szczegblnie dioni, okularéw ochronnych. Stosowanie
Odpryski czynnika oczyszczania o .. )
13 ) . ) . twarzy, oczu odpowiedniej odziezy ochronnej,
materialnego. powierzchni, odpryski . . . . .
(uszkodzenie, a nawet rekawic ochronnych i roboczych. Dziatania
metalu podczas L .. .
spawania utrata wzroku). ograniczajace pospiech. Zachowanie
P ' nalezytej ostroznosci.
. Sprawnosc instalacji i urzadzen
Porazenie pradem .
elektrycznych, okresowe kontrole i
elektrycznym — . .
. . s przeglady. Zabezpieczenia
Prad elektryczny o Instalacja i urzadzenia poparzenia, ciezkie ] o )
14 .. L. przeciwporazeniowe. Przestrzeganie
napieciu do 1 kV. elektryczne. uszkodzenie ciata, w .
. zakazu wykonywania prac przy
skrajnych przypadkach )
L, urzadzeniach elektrycznych przez osoby
Smier¢. . .
nieupowaznione.
L Podnoszenie, obracanie ) Przestrzeganie instrukcji prac
Przecigzenie uktadu ) Schorzenia, urazy ) L
L spawanych elementéw, L transportowych, zachowanie nalezyte;j
miesniowo- _ uktadu miesniowo- L, i ,
15 ) przesuwanie ) ostroznosci, stosowanie rekawic
szkieletowego, lub . y szkieletowego, . . .
i pojemnikéw, i ochronnych i roboczych. Dziatania
szkodliwy ruch. . . przepuklina. L L
przenoszenie butli CO2. ograniczajgce pospiech.
Sprawna i odpowiednio umieszczona
Kontakt z Gazy pospawalnicze Zatrucie, podraznienie wentylacja odciggowa. Stosowanie
16 substancjami (gtownie tlenki azotu, uktadu oddechowego przytbicy spawalniczej oraz maski
chemicznymi. wegla i metali). oraz oczu. przeciwpytowej z filtrem w sytuacji
awarii wentylacji.
Sprawna wentylacja odciggowa.
Stosowanie przytbicy spawalniczej oraz
Pyt po czyszczeniu Podraznienie uktadu i . przy y p J .
i , maski przeciwpytowej z filtrem w sytuacji
17 Zapylenie. elementdéw stalowych, oddechowego oraz . . )
. awarii wentylacji. Stosowanie przy
pyty pospawalnicze. oczu. ) o i ,
szlifowaniu i czyszczeniu okularéw
ochronnych.
Wentylatory i urzadzenia
18 Haftas. mechaniczne na Uszczerbek stuchu. Stosowanie ochronnikdéw stuchu.

sgsiednich stanowiskach.
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Potwierdzenie zapoznania sie przez pracownikow z karta oceny ryzyka zawodowego

Lp. Data Imie, nazwisko Podpis

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Osoba zatwierdzajaca

Data Imie, nazwisko Podpis

-

Bartosz Swigtek

tel. 511 400 334
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