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OCENA RYZYKA ZAWODOWEGO

Stanowisko: tokarz

Metoda oceny ryzyka

W karcie oceny ryzyka umieszczono najistotniejsze ze zidentyfikowanych powyzej zagrozen. Oczywiscie, w kazdej
indywidualnej sytuacji, czes¢ z wymienionych zagrozen by¢ moze mozna poming¢ lub nalezy uzupetnic¢ o zagrozenia
wystepujgce w konkretnej sytuacji ocenianego przez Paristwo stanowiska. Dodajmy jeszcze na koniec, ze do oceny ryzyka
zastosowano metode tréjstopniowg wg PN-N-18002, uwzgledniajgc zastosowane na stanowisku pracy $rodki ochrony
zbiorowej i indywidualnej.

Charakterystyka stanowiska pracy

Oceniane stanowisko tokarza remontowego znajduje sie w hali o wysokosci 4 m. Tokarki uniwersalne umieszczone s3 jedna
za drugg wzdtuz oszklonej sciany hali. Podczas toczenia pracownik ma za sobg okno. Przed tokarkg na podtodze utozony jest
drewniany podest umozliwiajgcy odprowadzanie wiérow.Tokarka wyposazona jest w nastawne ostony pozwalajgce na
wykonywanie réznorodnych prac tokarskich na detalach o réznych ksztattach i wymiarach. Na tokarce zastosowano
oswietlenie miejscowe $wiattem sztucznym o niskim napieciu (24 V).

Do zadan tokarza nalezy:

- wykonywanie prac tokarskich zwigzanych z remontami, naprawami biezgcymi itp.,

- samodzielne przygotowywanie narzedzi i materiatow,

- okresowe sprzatanie stanowiska pracy i usuwanie wiéréw i odpaddéw do spe- cjalnych pojemnikdw.

Nalezy podkresli¢, ze samodzielne przygotowywanie materiatdw wigze sie z obstugg suwnicy (pracownicy posiadajg
odpowiednie uprawnienia) i pity ramowej do ciecia metali. W ramach prac przygotowawczych tokarz obstuguje takze
wiertarke promieniowg oraz szlifierke do ostrzenia narzedzi.

Maszyny wyposazone sg W instrukcje bezpiecznego uzytkowania oraz odpowiednie oznaczenia elementéw sterowniczych.
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Karta oceny ryzyka zawodowego na stanowisku tokarza
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Czynnos¢

Przygotowanie materiatu

Przygotowanie tokarki

Toczenie

Prace porzadkowe

Zagrozenie

e uderzeniem i upadkiem materiatu na nogi pracownika,

e uderzeniem haka suwnicy lub podwieszonym materiatem,

e skaleczeniem, starciem lub otarciem krawedziami lub powierzchniami
elementow do obrobki,

e skaleczeniem, obcieciem lub ucieciem przy obstudze pity ramowej,

e porazeniem elektrycznym przy niewtasciwej obstudze urzadzen,

e hatasem w hali,

® zwigzane z obcigzeniem fizycznym przy przenoszeniu materiatow

i obstudze maszyn,

e potknieciem i upadkiem.

e uderzeniem przez elementy tarczy Sciernej przy jej peknieciu (ostrzenie nozy),
e uszkodzeniem wzroku pytem tarczy szlifierskiej,

e upadkiem montowanych elementéw wyposazenia tokarki lub detali,

¢ skaleczeniem, otarciem przy mocowaniu detali lub narzedzi, ostony itp.,

e potknieciem sie i upadkiem,

e hatasem w hali,

e niewtasciwym oswietleniem.

e wciggnieciem, wplgtaniem lub oderwaniem,

e starciem lub skaleczeniem,

e uszkodzeniem wzroku wyrzucanymi widérami,

e uderzeniem wyrwanym obrabianym elementem,

® oparzeniem gorgcym elementem obrabianym lub wiérami,
e poslizgnieciem i upadkiem,

e porazeniem elektrycznym przy niewtasciwej obstudze,

e pogorszeniem wzroku przy niewtasciwym oswietleniu,

¢ hatasem w hali,

e obcigzeniem fizycznym zwigzanym z wykonywang praca.

e skaleczeniem ostrymi wiérami lub skaleczeniem i otarciem obrobionymi
przedmiotami,

e upadkiem ciezkich elementdw na nogi pracownika,

e hatasem w hali.
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Potwierdzenie zapoznania sie przez pracownikow z kartg oceny ryzyka zawodowego
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_Bartoéz Swigtek
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